Schemazeichnung | Schematic drawing

Fir Printversion in Material: PA6.6-30H,

ST

6 flir SMD-Technik in Material: PPS L6tdrahte eingespritzt 0,4 x 0,6 mm
b3 For Printversion in material: PAG.6-30H, Molded-in wires 0,4 x 0,6 mm
Y1 \2 for SMD-technique in material: PPS
o H H H n? t = Standard-Lotdrahtldnge, Alternativ-Drahtlénge in Klammer
P i gy L ‘H‘ - L t = Standard wire length, alternative wire length in brackets
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b1 nf u X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschliisse
b2 —L— X3 = max. number of slots for terminals
71 72 b1 b2 |b3 |h1 h2 |k i 12 15 16 ni n2 |t X1 X2 |X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |£0,1 |=0,1 |x0,2 |+0,2 |+0,1 |£0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,3 |+0,2 |+0,1 |=0,2 |+0,2 |+0,2 Type Art.-No
3,7 EFD 15/2,6/1 ST Wz 7603/1 ST 3253
43 |43 |56 (105 |15 |26 |78 |24 |92 (104 (164 |192 |05 |05 47 3x3,75 |13,75 |2x4 EFD 15/2.6/2 ST W2 7603/2 ST 3966
- - 56 (105 |15 |26 (83 (24 |92 (104 |164 (192 |05 |- 3,2 |3x3,75|13,75|2x4 | EFD 15/2,6/1 ST Wz 7603/1 ST 3826
Schemazeichnung | Schematic drawing Fir Printversion in Material: PA6.6-30H, ST L SMD
flir SMD-Technik in Material: PPS Létdrahte eingespritzt 0,4 x 0,8 mm
b3 For Printversion in material: PA6.6-30H, Molded-in wires 0,4 x 0,8 mm
1 for SMD-technique in material: PPS
O
JIEA) N [ N N B
3 nf v ==
/A <
bt X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschllisse
b2 X3 = max. number of slots for terminals
Al 72 b1 b2 b3 h1 h2 k 1 12 15 16 ni n2 |t X1 X2 |X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |+0,1 0,1 |0,2 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |{+0,2 |+0,2 |+0,3 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 Type Art.-No
- - 11,8 (17,9 |26,6 |56 (124 |31 |16,7 |[179 |26 |30 |06 |- 5 45 22,5 |2x5 | EFD 25/5,2/1 ST Wz 7855/1 ST 3613
Schemazeichnung | Schematic drawing Fir Printversion in Material: PA6.6-30H, ST L SMD
flir SMD-Technik in Material: PPS L6tdrahte eingespritzt 0,4 x 0,6 mm
For Printversion in material; PAB.6-30H, Molded-in wires 0,4 x 0,6 mm
for SMD-technique in material: PPS
X3 = max. Anzahl der Aufnahmen bzw. Anschllisse
X3 = max. number of slots for terminals
b1 b2 b3 h h2 Kk 1 12 15 16 ni n2 t X1 X2 X3 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |x0,2 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,2 |+0,3 |+0,2 |+0,1 |+0,2 |+0,2 |+0,2 Type Art.-No
59 105 [154 |49 |97 |2 10,8 11,8 |18 21,8 |05 - 4 5x2,5 |15 2x6 EV 15/4,8/1 ST Wz 7867/1 ST 3648
59 105 |154 |49 |97 |2 10,8 (11,8 |18 218 |05 |04 |4 5x2,5 |15 2x6 EV 15/4,8/4 ST Wz 7867/4 ST 3652
Schemazeichnung | Schematic drawing Aufrastbare Kappe zur automatischen Bestlickung. Pick & Place - Kappe
= T =l Snap-on cap for automatic fitting Pick & Place - cap
Passend zu Spulenkdrper EV 15 - Wz 7867/ST
jABI I Matching bobbins EV 15 - Wz 7867/ST
H L
b2 h1
b3 h?
b2 b3 h1 h2 12 13 Bestellbezeichnung Art.-Nr.
+0,1 |+0,1 |+0,1 |+0,1 |+0,1 |+0,1 Type Art.-No
72 196 125 18 11,8 129 EV15 Wz 7824 3681
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